Remont mostu w ciggu drogi gminnej nr K4201072  w km 3+000

przez potok Sucha Woda w m. Mafe Ciche
Przekro) poprzeczny nad filarem nr 2 — Skala 1:50

Mafe Ciche Poronin
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SCHEMAT POEACZENIA OPOREK ZESPOLENIA Z DZWIGAREM
skala 1:20
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SCHEMAT POLACZENIA POPRZECZNICY
skala 1:20
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SCHEMAT POEACZENIA POPRZECZNICY I OPORKI
skala 1:20
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MOST NA POTOKU SUCHA WODA W M. MALE CICHE

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ DLA BUDOWY PLYTY POMOSTU

|. MATERIALY KONSTRUKCYJNE:
1. Stal konstrukcyjna - 18G2A wg PN-72/H-84018. DZWIGARY GLOWNE Z DWUTEOWNIKA NORMAL
2. Materiaty spawalnicze powinny by¢ dobrane odpowiednio do gatunku
stali i zastosowanej technologii spawania.

UWAGA:

Wszystkie materiaty stosowane do wytwarzania konstrukciji stalowej przesta
mostu powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci z PN, Aprobate Techniczng
IBDiM lub Atestami.
1. SPAWANIE | KONTROLA JAKOSCI:

1. Spawanie i styki montazowe spawane wykona¢ zgodnie z PN-82/S-10052
2. Dopuszcza sie wykonanie spoin nastepujgcymi metodami:

- spawanie tukowe elektrodami otulonymi (EB 150);

- spawanie tukiem krytym;

- spawanie w ostonie gazéw (CO)
3. Badania nieniszczace spoin nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z:

- kontrola wizualna W - PN-85/M-69775

- badania ultradzwigkowe U - PN-89/M-69777

- badania radiologiczne R - PN-87/M-69772

AN NN
XN\ R\
4. Wszystkie spoiny nalezy podda¢ kontroli wizualnej w 100% \ ///////
Kontrola wizualna powinna by¢ prowadzona podczas catego procesu AN

%m»%q%ﬁ

wytwarzania konstrukcji tzn. przed, w trakcie i po zakonczeniu spawania.

Ill. OCZYSZCZENIE POWIERZCHNI STALL:
1. Catos¢ konstrukcji nalezy oczysci¢ przez piaskowanie /// C \q O Q N
2. Powierzchnie stykowe oraz blachy weztéw montazowych oczysci¢ ANARERRANNN

"SZCZEGOE A”

i zabezpieczy¢
IV. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE STALI:

7/
\\ 7, f /s
1. W wytworni, konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ nastepujgcymi warstwami ’ \\\b *.v\N,Q .\N Mt

antykorozyjnymi wg PN-79/H-097070:

2. Bez zabezpieczenia w wytworni nalezy pozostawi¢ wszystkie powierzchnie
stykowe oraz wkfadki weztéw spawanych.
V. PRZYGOTOWANIE KRAWEDZI BLACH DO SPAWANIA:
Przed spawaniem krawedzie taczonych blach nalezy odpowiednio przygotowac
w sposéb uzalezniony od wybranej metody spawania oraz grubosci tgczonych
elementéw wg ponizszych rysunkow.
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SCHEMAT POEACZENIA BLACHY WEZEOWEJ] (KATOWNIK) Z DZWIGAREM

skala 1:20
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- warstwa metalizacyjna (Zn) grubosci 100 um \b omaos N.

ZESTAWIENIE —

100

blacha 14x160x160 z kotwami #12
sruba M20x55 PN—85,/M—-82105
podktadka 21 PN—78,/M—82005
nakretka M20 PN—86,/M—-82155
CZa 45x6x45

94 szt. w rozstawie co 100cm

WYKONANIA KOTWY TALERZOWEJ
SKALA 1:70
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peton - PLYTY POMOSTU:

760

27
B35 ((30/37) V= 46,50 m7 IN 2

Stal zbrojeniowa:

bS75008 6= 17255 kg (5) o5 t=then - szt620- co B cn

Nr preta Srednica ||[Dtugosé 1 taczna dtugos$é¢ [m] - Stal AllIN
@ [mm] || preta[m]|| [llo$¢ sztuk 210 212 o216 9 20
1 12 4,40 204 0 897,6 0
2 12 2,40 204 0 489,6 0
3 16 9,34 198 0 0 1849,32 0
4 16 9,34 198 0 0 1849,32 0
5 16 0,74 620 0 0 458,8 0
6 12 23,00 110 0 2530 0
7 12 34,00 40 0 1360 0
Razem ustréj [m] 0,00 5277,20 || 4157,44 0,00
Masa [kg/m] 0,617 0,888 1,58 2,47
Masa taczna [kg] 0,00 4686,15 | 6568,76 0,00

Catos¢ PLYTA POMOSTU[T]
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w dwboch rzedach na mijanke—na podporach co 50cm

rysunku:

ZBROJEMIE PLYTY POMOSTY

>\v\'ﬂ7\/ © B
—_—mm_.—._ﬂ— mgr.Michai ..::z__ 5 B .M m
GMINA PORONIN Budowlano-Iniynierskie ke
ul. Pitsudskiego 5 z w
T4 - 520 Poromin
Remont mostv w ciggu drogi gminne/ nr K420102 w km 7+000
przez pofok Sucha Wods w m. Mate Uiche
Branza: Adres obiektu budowlanego: Male Ciche Czgst:
MOSTOWA _ [Gmina: Gmina Poronin _[Poviat: TATRZANSKI [ Wojewsdztwo:  MALOPOLSKIE | PROJEKT WYKONAWCZY
Funkeja: Imig, Nazwisko: Uprawnienia: Podpis:
OPRACOWAL | Mgr. inz Michal Truty e ey o/ 09
Sprawdzajqcy:
Asystent proj.
Nazwa Nr rys. Skala:

6 1:25

Prowa Gulorske Z0stizezone, 1oz 2 prowem reproduke]l Wb Udostepriania osabom UZecim

Nowy Targ, 04.2019 r.




